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UHTH® Anlagen

UHTH® T5
Data:

Durchsatz p.a. ca.1.600to @

L/B/H: 12.6m /3m/ 4.5m
Durchsatz p.T. 510 @

@ Syngas ca. 1.4 - 4.8 Mio Nm?® @

M eichtes Flllmaterial entspricht etwa Volumenmenge
@ Abhangig von Konsistenz und Stiickgrosse des Fullmaterials

Beschreibung:

Die modulare T5 UHTH® ist fir den Einsatz in der
dezentralen, mobilen Abfallverarbeitung bei gleichzei-
tiger Energieerzeugung konzipiert und leistet Abhilfe
bei der Entsorgung von z.B. auch toxischen oder
giftigen Abféllen wo ein Entsorgungsbetrieb bisher
aufgrund einer unglnstigen Kosten-Nutzen-Rech-
nung, Umweltvorschriften oder Platzmangel, z.B.
in Krankenhausern, Wohnkomplexen oder Schiffen,
nicht moglich war.

UHTH® T25
Data:

Durchsatz p.a. ca.8.000 to ™

L/B/H: 25m/4.5m/10m
Durchsatz p.T. 25to0 @

@ Syngas ca. 7.2 - 24 Mio Nmé @

1) eichtes Fiillmaterial er tspricht etw r Volumenmenge
@ Abhangig von Konsistenz und Stiickgrosse des Fullmaterials

Beschreibung:

Die modulare T25 UHTH® st flr den stationéren
Einsatz im Dauerbetrieb mit hoher Auslastung konzip-
iert und bietet die effizienteste und wirtschaftlich sinn-
vollste Lésung, um den wachsenden Anforderungen
moderner Industrie- und Wirtschafsunternehmen,
sowie Stadten oder Kommunen gerecht zu werden.
Neben der Abwarme ist es vor allem die grosse Menge
von sauberem, nutzbarem Syngas, das eine grosse
Anzahl von ertragreichen Anwendungen ermdglicht.
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Das einzigartige, patentierte UHTH® Ver-
fanhren produziert sauberes, energiereiches
Synthesegas aus organischem Abfallmateri-
al durch die Reaktion von Kohlenwasserstoft
oel sehr hohen Temperaturen unter Aus-
schluss von sauerstoff, bel Beachtung und
Einhaltung der strengsten Umweltschutz-
vorschriften.
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Highlights

Alle UHTH® Anlagen erzeugen sauberes, nutzbares Syngas in einem patentierten Einschrittverfahren, das hohe N

Flexibilitat und Wirkungsgrad bietet.
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Wirtschaftliche Vorteile

- Einsparung von Entsorgungs- und Lagerungskosten

- Umfassende Wertschdpfung aus Abféllen und Reststoffen

- Schlusselfertige Anlagen mit geringem Platz- und Energieverbrauch

- Uberschaubare Investitions-, Betriebs-, und Wartungskosten

- Bietet diverse Ertragsmaoglichkeiten durch Weiterverwertung des erzeugten synthetischen Gases
- Flexibler und ausbauféhiger, an Kundenbedurfnisse anpassbarer Systemaufbau
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Saubere und effiziente
Energierickgewinnung aus Abfall

URTH

ULTRA-HOCH-TEMPERATUR-HYDROLYSE

A

Okologische Vorteile

- Keine Rauchentwicklung

- Keine Luftverschmutzung

- Keine Larmbeléastigung

- Keine giftige Ricksténde, die entsorgt werden missen

- Héchstmdgliche Energieriickgewinnung

- Vollsténdige Vernichtung jeglicher geféhrlicher oder toxischer Stoffe
- Nachhaltiges Entsorgungsmanagement

- Einhaltung der strengsten Umweltvorschriften
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@ CLEANCARBONCONVERSION Ermmissionsfreie, CO2-neutrale, Syngas-Produktion
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Abfall als Ressource Energieriickgewinnung aus Abfall ULTRA-HOCH-TEMPERATUR-HYDROLYSE (UHTH®) IST EINE EINZIGARTIGE ENERGIERUCKGEWINNUNGSTECHNOLOGIE, DIE ORGANISCHE ABFALLE IN NUTZBAREN SAUBERN TREIBSTOFF UMWANDELT

Die globale Abfallherausforderung Eintragsmaterial Zufuhr UHTH® Umwandlung Trennung Gaswascher Sauberes Syngas
Mehr denn je hangt das globale Wohlbefinden davon
ab, wie die wachsenden Mengen an Abféllen verwal- Die optimale e o[ Bei de ateria d Da ateria d er A Nur orgnaische Materie wan- Das produzierte ga g
tet und behandelt werden. Das UHTH® Verfahren nutzt ® Anlage d e er geste of: eg on Sauersto der ro delt sich in Snygas um. An- ertvolle . eltfreund
Abfall als eine wertvolle Ressource und bietet eine ein- e enn das vorhandene e auersto entzoge erenden Reaktorka or be organische Stoffe wie Glas, . aibstq alche
zigartige erschwingliche und nachhaltige Lésung an fur aterial eine Restfe o d eine neutrale d N 000° g Metalle und Sand, etc. wer- Hirakton enerde : o
eine wirtschaftliche und effektive Abfallwirtschaft. Das on ca. 20-30% 3 o J auerstofffreie  Atmosphéare 5 . den aasférmiae den vom erzeugten Gas ge-
UHTH® Energierlickgewinnungsverfahren kann eine B ey o [ [ T e trennt und als steriler Auswurf Y geceighic
Vielzahl von Abfallstrémen in einen sauberen, energie- 5 _- 3 =\l Sl=iElfliof: in einem seperaten Behalter

reichen Syngas-Brennstoff umwandeln. aufgefangen.

Das UHTH® Verfahren

Mit dem UHTH®-Prozess wird organisches Material in
ein energiereiches, synthetisches Gas umgewandelt.
Die sehr hohen Temperaturen im Reaktor (Uber 1100°C),
sowie der Ausschluss von Sauerstoff ermdglichen die
Umwandlung der Organik in ein sauberes Gas, in einer
Reinhait die keine andere vergleichbare Technologie
garantieren kann.

Eintragsmaterial-Vorgaben

Nur organische Materie geht in die Gasphase Uber, der

anorganische Anteil verlasst den Prozess als sauberer,

steriler, sandartiger Feststoff. Die UHTH® Anlagen kon-

nen Material mit einer Feuchtigkeit von ca. 20-30% und

in Stickgrdésse von ca. 1.5 cm® oder ahnlicher Dimen- o
sion verarbeiten (feines Eintragsmaterial entgast effizi-

enter). Einige Abfallsorten missen daher evtl. fir die

UHTH® Behandlung konditioniert werden (z.B. zerklei-

nern, trocknen).

G\tragsmaterial \

Die UHTH® Technologie bietet %(rosse Flexibilitdt betreff end Anwendun%en, Betriebs-konfigurationen und D
Produkte. Das Verfahren kann praktisch alle festen und flissigen kohlenstoffhaltigen Materialien in Synthesegas

umwandeln, welches wiederum, nebst anderen Nutzungsmdglichkei-ten, z.B. zur Stromerzeugung verwendet
werden kann. Die Ruckgewinnung zuséatzlicher Wert-stoff e ist ebenfalls mdéglich wie z.B. Metalle, Phosphor
usw.. Geeignete Abfallstrome reichen von verunreinigten Rohstoffen, Industrieabfallen, landwirtschaftlichen

Nebenprodukten bis zu gesetzlich geregelten und infektiésen/toxischen Materialien.
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